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WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ZAWOROW KULOWYCH

Nalezy przyja¢ parametry robocze réwne parametrom obliczeniowym:

- temperatura roboczaty = top = 135° C,

- cknienie robocze fhax = oo = 1,6 MPa lub 2,5 MPa, ktore mdjy¢ potwierdzone przez producenta armatury
w ramach procedury CE.

Zawory kulowe powinny posiadalowolny kierunek przeptywu oraz mavos¢ montau w

dowolnym potéeniu.

Wymiary i tolerancje krécoéw do spawania z ruragjiem musgz by¢ zgodne z normPN-EN

10220:2005.

Kroéce do spawania z ruragiem musz by¢ wykonane z niestopowych stali niskeylowych.

Wymiary i tolerancje palczen kotnierzowych powinny byzgodne z EN 1092-1:2001.

Armatura powinna posiadaapd reczny bezpéredni w formie dwigni.

Zamykanie armatury powinno ngsbwa: poprzez obracanie ufdzenia zamykarego w prawo.

Obrot trzpienia w zaworach zwignia powinien by ograniczony do 96

Armatura powinna posiada ogranicznik lgta obrotu, gwarantagy prawidiowe poleenie elementu

odcinapcego (kuli) w pozycjach catkowicie otwarty lub callicie zamkngty,

. Armatura ma b§ odporna na napzenia eksploatacyjne wywotywane ofp@niami mechanicznymi (@ienie,

napezenie wewtrzne i zewgtrzne, erozja, kawitacja) oraz niemechanicznymnfteratura, korozja), ktére
obnizaja bezpieczéstwo i niezawodn& oraz trwaléé eksploatacyjm i zwzycie materiatdw (potwierdzone
procedug CE).

Armatura ma by odporna na zanieczyszczenia mechaniczne znaglge w wodzie sieciowej (takie jak
piasek, czy produkty korozji) oraz na kawitacgrozg.

Armatura nie mge posiada elementdéw wymagagych okresowej obstugi tj. elementéw do smarowazia
doszczelniania , daginych jedynie po demonta armatury z ruroggu.

Elementy armatury powinny bydporne na korozyjny charakter wody.

Wymagania odnosee s¢ do wody sieciowej okiéta norma PN-85/C-04601.

Konstrukcja armatury musi pozwalaa sprawne otwieranie elementu odcinago (kuli) przy maksymalnej
roznicy cisnien Ap = p (Mpa) = 1,6 MPa.

Wysokas¢ tulei prowadacej trzpigi nagdowy powinna gwarantowabezkolizyjny i poprawny mongazolacii
termicznej.

Uszkodzenia armatury lub jej nggu nie mae powodowa nagtego zamkgcia powodujcego uderzenie
hydrauliczne, ktére mogtoby uszkodinne elementy systemu cieptowniczego.

Konstrukcja kurka powinna gwarantoévanazliwosé wymiany uszczelki trzpienia w trakcie eksploataciji
armatury, bez koniecz&o demontau urzdzenia z ruro@gu.

Armatura ma by wykonana bez dodatkowych elementow odpowieiczaih, odwadniajcych oraz
odcigzajacych.

Wyr6b ma posiadacertyfikat bezpieczestwa CE, a producent wdrany system jakai ISO z serii 2000.
Odlewy musz by¢ wykonane z odpowiednimi normami przedmiotowymi.

Wszystkie spoiny powinny ldgykontrolowane przy zastosowaniu kontroli radiografiej lub ultradwickowej.
Chropowaté¢ powierzchni obrobionych i nie obrobionych mustlagodna z normami przedmiotowymi oraz
dokumentagj techniczi armatury.

Wszystkie elementy armatury magday¢ dopuszczone do morita po odebraniu przez konteojakasci i
stwierdzeniu zgodrigi z wymaganiami podanymi w dokumentacji konstriykej;, warunkach technicznych i
normach.

Armatura musi b§ wykonana w stanie wolnym od napen termicznych.

Powierzchnia zewgirzna armatury musi ldy zabezpieczona przed korgzpoprzez naniesienie powiok
ochronnych, np. przez pomalowanie.

Stosowane i powotane normy:

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwékfymiary i masy na jednosildtugasci.
PN-EN 1092-1:2006 Kotnierze i ich pokenia — Kotnierze okgte do rur, armatury, ksztattelgckznikdw i
osprzitu z oznaczeniem PN — €2 1: Kolnierze stalowe.



Wymagania techniczne dla zaworow kulowych o
stosowanych w systemie cieptowniczym m. Rzeszowa -

srednicach 2 200mm
monta z w komorach

Dane dot. budowy zaworu i warunkéw jego pracy

(usytuowanie na

Lp. zasilaniu i powrocie)
1 | Min. temperatura pracy 135°C
2 | Min. ci$nienie pracy 2,5 MPa
Min. r6znica ci$. na zamknigetym
3 zaworze przy temperaturze 135°C 2,0 MPa
4 Czynnik woda gorgca wg. PN-85/C- tak
04601
5 | Szczelnosé przy cis. pracy 100%
6 | Deklaracja zgodnosci tak
7 | Aprobata techniczna tak
8 | Produkt oznakowany CE tak
9 |Kierunek przeptywu w obie strony
10 | Rodz materiatu na korpus stal weglowa , staliwo
11 |Rodz materiatu na trzpien stal nierdzewna
stal odporna na korozje , lub zeliwo
12 | Rodz materiatu na kule sferoidalne powierzchniowo utwardzane i
chromowane
13 | Rodz materiatu na siedlisko kuli PTFE+C
14 | Rodz. materiatu uszczelnienia trzpienia PTFE+C
15 | Budowa korpusu dzielony lub jednoczesciowy
16 | Budowa trzpienia jednoczesciowy
17 | Naped reczny przktadnia $limakowa z mozliwoscig
przystosow. do napedu elekitr.
18 | Typ zaworu kotnierzowy
19 Trzpien zabezpieczony przed tak
wydmuchem
20 dopuszcza sie

Wersja z przelotem zredukowanym

Zawory kulowe kotnierzowe-» np. firmy DZT-Broen




